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Generalidades

Pictogramas y mensajes de informacion

Todas las normas de seguridad del presente manual se acompanan
de los siguientes pictogramas, que sefalan peligros especificos para
las personas, los bienes o el medio ambiente.

Dichas normas han de ser respetadas y se recomienda tener
especial cuidado en estas circunstancias. Todas las personas deberan
ser informadas de las normas de seguridad.

Las consignas dispuestas directamente en la maquina como

e el sentido de rotacion indicado por una flecha y
e laidentificacion de las conexiones de fluidos,

deben ser respetadas obligatoriamente y estar siempre perfecta-
mente legibles.

Es importante leer con atencion todo el contenido de este manual
de montaje y respetar las normas de seguridad.
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1 Normas de sequridad

El producto descrito ha sido fabricado en conformidad con las reglas
técnicas normalmente reconocidas y cumple con las prescripciones
en materia de seguridad y prevencion de accidentes. Sin embargo,
durante su utilizacion pueden surgir peligros que provoquen heridas
al usuario o a terceros y/o causen dafos a los bienes materiales. Por
ello, el producto solo debera ser utilizado en perfecto estado técnico,
respetando las instrucciones de puesta en marcha. Todo desperfecto
que pudiere reducir las condiciones de seguridad debera ser elimi-
nado de forma inmediata.

1.1 Uso conforme

El aparato descrito ha sido disenado exclusivamente para el mando y
control de los sistemas de lubricacion SKF. Por esta razon, no debe
ser utilizado para otros fines no especificados en el presente manual
de instrucciones. El usuario es el (nico responsable en caso de una
utilizacion incorrecta y de los dafios derivados de esta.

1.2 Peligros relacionados con la
corriente eléctrica

iLa conexion eléctrica del aparato debe ser realizada (nicamente por
personal cualificado, respetando las condiciones de empalme y las
normas locales (por ejemplo DIN, VDE)! jToda conexion incorrecta del
producto puede provocar graves danos materiales y corporales!

1.3 Personal autorizado

El producto descrito en el presente manual debe ser montado, utili-
zado, mantenido y reparado (nicamente por personal cualificado. Se
considera personal cualificado a aquellas personas que han sido for-
madas y autorizadas por el usuario de la instalacion y que han reci-
bido las instrucciones correspondientes. Dichas personas conocen,
por su aprendizaje, experiencia y formacion, las normas, reglamen-
tos y directivas vigentes para la prevencion de accidentes, como asi
también las condiciones de montaje. Ademas, estan habilitadas para
llevar a cabo las distintas tareas necesarias, y pueden reconocery
evitar eventuales peligros.

La definicion de la mano de obra y la prohibicion al personal no
cualificado de intervenir han sido fijadas por la DINVDE 0105 o la
CEl 36.

1.4 Exclusion de responsabilidad

SKF declina toda responsabilidad en caso de danos debidos a:

falta de lubricante

¢ uso de lubricantes inapropiados o sucios

e uso de piezas de recambio o de componentes no originales
e usono conforme

e montaje y llenado incorrectos

¢ mala conexion eléctrica

e programacion incorrecta

e respuesta inapropiada ante un desperfecto
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2 Presentacion de la AEP3

La unidad AEP3-GV es una unidad de mando y de control progra-
mable, destinada a los sistemas de lubricacion automatica SKF de las
cadenas de cintas transportadoras. Permite llevar a cabo la lubrica-
cion de los ejes y/o de los rodillos de la cadena mientras ésta se
encuentra en movimiento.

AVISO
Para simplificar la legibilidad, la unidad AEP3-GV se designara
posteriormente como la AEP3.

Ademas, los ejes o rodillos de la cadena se designaran como
los puntos de lubricacion

2.1 Fabricacion

La AEP3 se presenta en forma de armario (< fig. 1) o de cofre para
asegurar la proteccion de los diferentes componentes eléctricos.

La AEP3 se opera a través de una pantalla tactil (> fig. 2) situada
en el frente. Dicha pantalla de 5.7 pulgadas, en color y multilingUe,
permite la lectura rapida y simple de toda la informacion del sistema
de lubricacion: parametros, estado de la lubricacion en curso, even-
tuales desperfectos, etc.

La AEP3 esta disponible en su version 115/230V CA, 50/60 Hz.

La pantalla muestra dos ventanas principales que se explicaran a
continuacion en este manual de instrucciones:

e Laventana de informacion (= 5 Servicio)

e Laventana de pardmetros (- 4 Parametros) ﬁ*
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AVISO
Las distintas conexiones eléctricas a nivel de la unidad varian en
funcion del programa de la unidad y del sistema de lubricacion
operado. Toda la informacion relativa a las distintas conexiones
eléctricas puede ser consultada en la carpeta técnico-eléctrica
que acompana al sistema de lubricacion y a la unidad al
momento de la entrega.

Si usted no cuenta con dicha carpeta, puede ponerse en
contacto con el Centro de Servicios SKF para obtenerla.




3 Funcionamiento

La funcion de la AEP3 consiste en activar la lubricacion por parte del
sistema de lubricacion GIS, a partir de una sefal del detector de
punto de lubricacion.

La AEP3 permite el funcionamiento del sistema en modo automa-
tico 0 en modo semiautomatico.

3.1 Modo automatico

Durante el funcionamiento en modo automatico, el sistema de lubri-
cacion trabaja de manera ciclica.
El ciclo de lubricacion abarca dos fases:

la fase de lubricacion: cuando la AEP3 recibe una senal del detec-
tor de puntos de lubricacion, se activa una lubricacion. En ese
momento, el sistema de lubricacion inyecta una dosis de lubri-
cante en el punto de lubricacion. Durante la fase de lubricacion,
cada punto de lubricacion sera lubricado una vez. Una vez lubri-
cados todos los puntos, comienza la fase de pausa.

la fase de pausa: durante la fase de pausa, la unidad APE3 no
emite ningun impulso de lubricacion, aunque siga recibiendo
sefales del detector de puntos de lubricacion.

Una vez concluidas la fase de lubricacion y la fase de pausa, finaliza el
ciclo de lubricacion. Inmediatamente arrancara un nuevo ciclo de
lubricacion.

En caso de lubricacion automatica, el usuario debera ajustar tres
parametros (> § 4.2 .1):

e cantidad de puntos de lubricacidn por lubricar durante cada ciclo
de lubricacion

e omision de un paso

e tiempo de inyeccion

e tipoy duracion del ciclo de lubricacion (en tiempo o en impulsos)

3.2 Modo semiautomatico

Durante el funcionamiento en modo semiautomatico, es el usuario
quien inicia la fase de lubricacion. Durante esta fase de lubricacion,
cada punto de lubricacion sera lubricado una determinada cantidad
de veces (parametro definido por el usuario). Una vez lubricado cada
punto, la lubricacion se detendra. Es el usuario quien debe reiniciar
la lubricacion para comenzar una nueva fase de lubricacion
(>§5.2).

En caso de lubricacion semiautomatica, el usuario debera ajustar
cuatro parametros (> § 4.2.1):

e nimero de puntos

e tiempo de inyeccion

e omision de un paso

¢ cantidad de veces que los puntos deben ser lubricados durante la
fase de lubricacion

3.3 Omision de un paso

La velocidad de la cadena varia segln la aplicacion. Si aquella es
demasiado alta, el sistema de lubricacion GIS no podra lubricar todos
los puntos de lubricacion.

Sin embargo, el usuario puede configurar la omision de un paso
para adaptarse a la velocidad de la cadena. De esta forma le permite
al sistema GIS lubricar 1 punto cada n puntos. La lubricacion "salta”
asi n puntos. Cuanto mas alta sea la velocidad de la cadena, mayor
sera el valor de n.

Elvalor n configurado de manera predeterminada es 1 (ajuste de
fabrica).

OBSERVACION

Cuando la lubricacion se encuentra en modo automatico, es
necesario configurar correctamente la duracion del ciclo de
lubricacion (en tiempo o en impulsos), para asegurarse de que
todos los puntos sean lubricados durante el ciclo. Esto es espe-
cialmente importante cuando se selecciona una omision de paso
n>1.

3.4 Origen

El origen es un punto Unico de la cadena. Dicho punto es detectado
por el detector de origen.

El origen permite otorgar un nimero a cada punto de lubricacion
de la cadena. Esta informacion es importante si, luego de un Reset,
usted desea volver a arrancar el proceso de lubricacion desde el
punto en el que se detuvo.
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4 Parametros

El usuario puede ajustar diferentes parametros en funcion de las
necesidades de la aplicacion.

4.1 Parametros estandar

4.1.1 Descripcion de los parametros

Nombre del ciclo

El usuario puede asignar un nombre al ciclo de lubricacion.

Cantidad de puntos de lubricacion

La cantidad de puntos de lubricacion corresponde a la cantidad total
de puntos de lubricacion durante una vuelta de cadena.

Omision de un paso

En determinados casos, la velocidad de la cadena no le permite al
sistema GIS lubricar todos los puntos de lubricacion. De esta
manera, es posible lubricar un punto cada n puntos.

Tiempo de inyeccion

El tiempo de inyeccion es el momento en el cual la cabeza de inyec-
cién es guiada por la AEP3 (desplazamiento hacia el punto de lubri-
cacion de la cadena e inyeccion del lubricante en el engrasador del
punto). Dicho tiempo debe permitir que la totalidad de la dosis de
lubricante sea inyectada en el engrasador del punto. Esto depende

de la configuracion del punto, del engrasador, y del tipo de lubricante.

Vueltas de cadena (modo automatico)

El ciclo de lubricacion (fase de lubricacion seguida por la fase de
pausa) se efectdia en funcion de una determinada cantidad de vuel-
tas de cadena (impulsos). El valor minimo de cantidad de vueltas de
la cadena depende de la omision de paso configurada.

(modo automatico > § 4.2.1)

Ciclo (modo automatico)

El ciclo de lubricacion (fase de lubricacion seguida por la fase de

pausa) se puede efectuar de dos maneras:

e en funcion de un tiempo (modo automatico > § 4.2.1)

e en funcion de la cantidad de vueltas de la cadena (impulsos). El
valor minimo de cantidad de vueltas de la cadena depende de la
omision de paso configurada. (modo automatico > § 4.2.1)

Cantidad de lubricaciones (modo semiautomatico)

La cantidad de lubricaciones corresponde a la cantidad de veces que
va a ser lubricado un eslabon cuando se inicia la lubricacion en modo
automatico. (modo semiautomatico > § 4.2.1)

4.1.2 Ajuste de los parametros

e Acceda a la ventana Parametros (= fig. 3) presionando la pestana.

Los valores de los parametros ajustables se encuentran en los
campos grises.

akF

e Presione Modificar para modificar los parametros
¢ Sele solicitara una contrasena.

0BSERVACION

La contrasena de fabrica por defecto es 1111. Tiene la posibili-
dad de modificar la contrasefia (= § 4.3.3) en cualquier
momento.

e Presione el campo del parametro que desea modificar. Aparecera
un teclado numeérico.

* Modifique el valor del parametro y confirmelo presionando Enter.
El teclado numérico indica los valores minimo y maximo del
parametro en cuestion. Usted volvera a la ventana Parametros

e Proceda de la misma manera para los distintos parametros

¢ Una vez ajustados todos los parametros, presione la tecla Aplicar
para confirmar. Usted volvera a la ventana Visualizacion.

[ Hombre del ciclo:

Cantidad de ejes:
Omisidn de paso 1 sobre:
Tiempo de inyeccidn (msl:

Cantidad de relubricaciones:

Ciclo = Yuel tas D Tienpo E
| Tiempo del ciclo:z m




4.2 Parametros avanzados

4.2.1 Descripcion de los parametros

Modo de lubricacion

El sistema de lubricacion puede funcionar segin dos modos
diferentes:

e Semautomatico: el operador inicia el ciclo de lubricacion. Presio-
nando en Arrancar lubricacién inicia un ciclo de lubricacion. Cada
punto de lubricacion de la cadena se lubricara una determinada
cantidad de veces (- § 3.2).

e Automatico: el ciclo de lubricacion se inicia automaticamente. La
duracion del ciclo depende de una cantidad de impulsos determi-
nada o de un tiempo determinado (Vueltas de cadena o Tiempo
del ciclo). Al finalizar, automaticamente comenzara un nuevo ciclo
(> §3.1).

Marcha/Parada de la cadena

El funcionamiento del sistema de lubricacion esta sujeto al funciona-
miento de la cadena. Para iniciar la lubricacion, la unidad AEP3 debe
recibir una senal que le indique que la cadena se encuentra en
funcionamiento.

e Sin: si la unidad no recibe ninglin impulso del detector de puntos
de lubricacion durante 10 minutos, el sistema indica una parada
de la cadena.

e Contacto: uso de un contacto externo a la maquina para indicar si
la cadena se encuentra o no detenida (contacto cerrado = cadena
detenida)

e Detector: uso de un segundo detector (detector de cadena) para
indicar si la cadena se encuentra o no en funcionamiento.

Utilizacion del origen

Por lo general, el origen es un punto de la cadena que permite que la
unidad identifique con precision los puntos de lubricacion, gracias a
un detector exclusivo, contandolos a partir de dicho punto. La sefal
puede ser eventualmente reemplazada por otra, emitida por el
mando de la maquina del cliente.

Cepillo
La instalacion para la lubricacion puede utilizar un cepillo para lim-
piar los puntos de lubricacion antes de lubricarlos.

Al seleccionar dicho parametro, usted debe indicar en qué
momento debe ponerse en marcha el cepillo antes de la lubricacion.
Dicho momento es definido en cantidad de puntos de lubricacion,
antes de comenzar la lubricacion.

4.2.2 Ajuste de los parametros

e Acceda a la ventana Parametros presionando la pestana
correspondiente.

¢ Presione Modificar para modificar los parametros

e Se le solicitara una contrasefa. La contrasenia por defecto es
"1144".

e Presione en Avanzado (- fig. 3), para acceder a la ventana de
parametros avanzados (= fig. 5)

¢ En el campo de parametros que se desean modificar, marque la
casilla correspondiente a dichos parametros, en funcion de la
configuracion del sistema.

¢ Una vez ajustados todos los parametros, presione la tecla Aplicar
para confirmar. Usted volvera a la ventana Parametros

Fig. 5

FUNCIONAMIENTO

3 eh paus

DON] « |

Hodo de lubricacidn

E Semiavtomatico

Harchas/Parada de la
cadena

[ sin
M Contacto

E] fivtomatico
E] Detector

[Uiilizacidn del origen: [] ]

Utilizacidn de un cepillo: [] |

HodiF icar

Yolver contrasefia ]

Cancelar/ ][

e
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4.3 Parametros de uso

Los parametros de uso son los parametros exclusivos de la unidad
AEP3.

4.3.1 Idiomas

La interfaz de la unidad AEP3 es multilingle. El usuario puede modi-
ficar el idioma de interfaz en cualguier momento.

¢ Presione sobre la bandera que se encuentra en la esquina superior
izquierda. Dicha bandera indica el idioma actual.

e Aparecera una ventana (- fig. 6). La bandera del idioma actual
parpadea. Presione sobre la bandera del idioma deseado.

e | a unidad AEP3 pasara automaticamente al idioma seleccionado y
la ventana se cerrara.

4.3.2 Fechay hora

Lafechay la hora se indican en la esquina superior derecha de la FUNCIONAQMIENTD OK
pantalla. El usuario puede ajustar fecha y hora en cualquier

momento. Para ello, es suficiente presionar sobre la fechay la hora.
Aparecera una ventana de ajuste. LOTOMA

tema en p

4.3.3 Contrasena

Elacceso a los parametros esta protegido por una contrasefia. La
contrasenia de fabrica por defecto es 1111. El usuario puede modifi-
car la contrasena en cualquier momento, de la siguiente manera:

Yersidn APIL: B.7.8.2
RefFerencias AEF3—GY-BB—82

@ Yersidn IHM: B.7.4.1

e Acceda al men( Parametros presionando la pestafia Parametros

e Presione Modificar para modificar los parametros

¢ Se e solicitara una contrasena

e Presione sobre la zona gris para ver el teclado numérico

e Ingrese la contrasena y confirmela presionando Enter

¢ Acceda al menu Parametros avanzados presionando en Avanzado

e En laventana Parametros avanzados, solo necesita presionar en
Modificar contrasena para realizar la modificacion. Fig. 7

o Aparecera una ventana de modificacion de la contrasena (= fig. 7).

¢ Presione sobre la zona gris para ver el teclado numérico.

e |ngrese la nueva contrasefia y confirmela presionando Enter

e | uego valide la contrasena presionando en Aplicar. La nueva
contrasena ya se encuentra activa.

AVANZADOS

Ingrese |la nueva
conirasefia:

[ g I T J::;f
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5 Servicio

Cuando se enciende la AEP3 (interruptor-seccionador que se
encuentra sobre uno de los costados del armario), una ventana de
bienvenida aparecera luego de unos segundos. Dicha ventana indica
los diferentes ciclos de lubricacion programados (- fig. 8). En fun-
cion del tipo de cadena por lubricar, puede haber entre 1y 4 ciclos.

¢ Haga clic sobre un ciclo para seleccionarlo.
Usted llegara a la ventana de informacién (= fig. 9). Esta brinda

informacion sobre el proceso de lubricacion en tiempo real. Dicha
informacion varia en funcion del modo de funcionamiento.

AVISO

Prioridad de los ciclos
Una sola fase de lubricacion puede tener lugar a la vez, incluso si
existen varios ciclos. Si un ciclo esta listo para iniciar su fase de
lubricacion pero existe otra fase de lubricacion en curso o el
usuario presiond Arrancar lubricacion, aquel sera colocado en
espera. Apenas finalice la fase de lubricacion del ciclo previo,
iniciara su propia fase de lubricacion. Este principio es el mismo
para todos los ciclos, generando de esta manera una cola de
espera.

La fase de pausa no se interrumpe por la cola de espera. Pero
puede prolongarse.
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5.1 Modo de funcionamiento
automatico

En el modo de funcionamiento automatico, el proceso de lubricacion
arranca siguiendo los parametros configurados por el usuario.
La informacion brindada en la pantalla es la siguiente (- fig. 9):

Modo de funcionamiento: indica el modo de funcionamiento en
curso, en este caso, automatico.

Namero y nombre de ciclo.

Eje actual: indica el Gltimo punto de lubricacion detectado sobre la
cantidad total de puntos de lubricacion de la cadena.

Omision de paso 1 sobre: indica la omision de paso configurada por
el usuario, es decir1 sobre n

Ejes lubricados: indica la cantidad de puntos de lubricacion que
fueron lubricados sobre la cantidad total de puntos de lubricacion
por lubricar.

Vueltas realizadas / Tiempo transcurrido: indica la cantidad de
vueltas de cadena completadas o el tiempo transcurrido desde el
comienzo del ciclo de lubricacion.

La tecla Detener lubricacion permite detener un ciclo de lubrica-
cion en cualquier momento. De esta manera, el proceso se detendra
pero la AEP3 seguira calculando la duracion del ciclo (en vueltas de
cadena o en tiempo). Para volver a arrancar el proceso de lubricacion
existen dos posibilidades:

e Elciclo volvera a arrancar automaticamente una vez transcurrida
por completo la duracién del ciclo interrumpido. En ese momento,
el ciclo de lubricacion retomara su funcionamiento normal.

El usuario presiona la tecla Arrancar lubricacion.

AVISO

Arrancar la lubricacion
Cuando el usuario presiona la tecla Arrancar lubricacion, existen
dos posibilidades:

¢ No existe ninguna fase de lubricacion en curso. En ese caso,
se inicia inmediatamente la fase de lubricacion del ciclo.

e Una fase de lubricacion esta en curso. En ese caso, el ciclo de
lubricacion se coloca en espera. Podra iniciar su fase de lubri-
cacion una vez efectuadas las fases de lubricacion de los ciclos
previos.

AVISO

Cuando presiona Parar la lubricacion o Arrancar la lubricacion
aparece una ventana para solicitarle una contrasena.

¢ Ingrese la contrasena

e Presione el boton de accion deseada para validar

La contrasena por defecto es "1111".

akF
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5.2 Modo de funcionamiento
semiautomatico

En el modo de funcionamiento semiautomatico, el usuario debe pre-
sionar la tecla Arrancar lubricacion para iniciar el ciclo de lubricacion.
La informacion brindada en la pantalla es la siguiente (- fig. 10):

Modo de funcionamiento: indica el modo de funcionamiento en
curso, en este caso, semiautomatico.

Eje actual: indica el Ultimo punto de lubricacion detectado sobre la
cantidad total de puntos de lubricacion de la cadena.

Omision de paso 1 sobre: indica la omision de paso configurada por
el usuario, es decir1 sobre n

Ejes lubricados: indica la cantidad de puntos que fueron lubricados
sobre la cantidad total de puntos por lubricar.

Lub. efectuadas: indica la cantidad de lubricaciones que fueron
efectuadas para el total de eslabones, con respecto a la cantidad de
lubricacion total configurada (= § 4.1.1).

La tecla Detener lubricacion permite detener el ciclo de lubricacion
en cualguier momento.

Para volver a arrancar el proceso de lubricacion, el usuario solo
debe presionar la tecla Arrancar lubricacion'y el ciclo de lubricacion
vuelve a arrancar de cero.

AVISO
Contrariamente a lo que sucede en el modo automatico, si se
presiona Arrancar lubricacion se detienen los otros ciclos.

AVISO

Cuando presiona Parar la lubricacion o Arrancar la lubricacion
aparece una ventana para solicitarle una contrasena.

e Ingrese la contrasena

¢ Presione el boton de accion deseada para validar

La contrasena por defecto es "1111".
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5.3 Banda de estado Fig. 11

FUNCIDNAMIEWTO DK ==

Sistema en, pausa

1/2815 1544211

Cuando la AEP3 se encuentra en servicio, aparece una banda de ﬁ
estado en la parte superior de la pantalla. Esta informa sobre el

estado del sistema de lubricacion de manera rapida y clara, mediante @ I w

mensajes cortos, y un codigo de colores.

» Banda verde: Funcionamiento OK (- fig. 11). El proceso de lubri- e B Glnddan
cacion se ejecuta sin problemas. Un mensaje le indica en qué - CICLO 1 AxES
etapa se encuentra el proceso de lubricacion. Eje actual: 4 1@

¢ Banda anaranjada: Atencién (= fig. 12). La AEP3 recibi6 nueva
informacion (por ej. la cadena se detuvo). Dicha informacion no se
considera un desperfecto. Eies lubricados: @ & 1@

¢ Banda roja: Desperfecto (= fig. 13). Surgi6 un desperfecto
durante la lubricacion. Un mensaje deslizante le indica el tipo de 3 A
desperfecto. El desperfecto debe ser confirmado para que la ven- Tiempao: transcured @h  13ms 1Z@hoom
tana de estado vuelva a ponerse en verde (- § 6.4).

Omision de paso 1 sobre: 1

ltimo eje lubricado ]

- la lubricacién | —

OBSERVACION Fig. 12
En caso de desperfecto, se interrumpe el proceso de lubricacion. ‘ ATENCIGN
Este solo se reanudara una vez aceptado el desperfecto. ﬁ Ag

Hodo Auvtomatico

= CIGLO 1 AXES

Eje actual: @ 1@
Omision de paso 1 sobre: -
Ejes lubricados: @ 1@
Galtimo eje lubricado @

Tiempo transcurri @h 15ms 1Z@hE6m

ar la lubricacién | —

Fig. 13

ZH1E 15:45: 43

Hodo Auvtomaticeo

~CIGLD 1 AXES

Eje actual: =Fa 1@
Omision de paso 1 sobre: 1
Ejes lubricados: @ s 1
ltimo eje lubricado ]

Tiempo transcurri @h @@ms 1ZDHESm
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6. Desperfectos

Cuando se produce un desperfecto en el sistema de lubricacion, la
AEP3 se lo informa. La banda de estado del sistema cambia de
color y aparece un mensaje de desperfecto (- fig. 14).

El usuario puede acceder a la ventana de desperfectos para
obtener mas informacion.

Para acceder a dicha ventana, presione sobre la banda. Esta
ventana (- fig. 14) muestra el historial de desperfectos: los
desperfectos que estan en verde han sido resueltos y aceptados,
y los desperfectos en rojo, no han sido resueltos y contintian
activos. La informacion activa se indica en anaranjado.

A partir de esta ventana, el usuario tiene varias opciones:

- Obtener informacion suplementaria sobre el desperfecto.
- Borrar el conjunto de desperfectos.

— Guardar el historial de desperfectos.

— Aceptar el desperfecto

6.1 Informacion suplementaria

Para obtener mas informacion sobre el desperfecto, es necesario
proceder de la siguiente manera:

e Abra la ventana de desperfectos

¢ Seleccione el desperfecto presionando sobre la linea
correspondiente.

e Presione la flecha que aparece en el borde derecho (- fig. 15).
Usted accedera a la ventana detallada del desperfecto
(> fig. 16)

¢ Presione la tecla Volver para salir.

6.2 Borrado

Usted puede borrar el conjunto de mensajes si asi lo desea.

¢ Presione la tecla Borrar todo

e Aparecera una ventana de confirmacion. Presione la tecla s/para
confirmar el borrado de los desperfectos.

¢ Usted volvera automaticamente a la ventana de desperfectos.

6.3 Guardado

Es posible guardar el historial de desperfectos que usted luego
podra consultar en un archivo CSV.

e Antes de guardar el historial, asegtrese de que la memoria USB
esté correctamente insertada en la parte trasera de la unidad
(> fig. 18)

e Presione la tecla Guardar historial

I ‘Borrar todo ][ historial

“Guardar

|

Fig. 15
! ] = . L]
[
“S6.B5,15] 13: 36113 dena defentda 4
E
A5 R E vel 3 a3 lubricani’
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¢ Una vez completado el guardado, podra retirar la memoria USB
para consultar el historial de desperfectos en una computadora.

OBSERVACION

Memoria USB
La memoria USB provista con el aparato debe encontrarse
siempre en su sitio cuando la AEP3 esta en servicio.

6.4 Aceptar un desperfecto

DESPERFECTOD
dor 2

En pausa

En lubricacidn

OBSERVACION
No acepte el mensaje de desperfecto antes de eliminar la causa
del desperfecto.

Se puede aceptar un desperfecto a nivel de la ventana Desperfecto
(> fig. 18).

e Presione la tecla Reset
e Aparecera una ventana de confirmacion. Usted debera seleccionar
en qué momento volvera a arrancar el proceso de lubricacion
luego de aceptar el desperfecto.
- En pausa: el proceso de lubricacion volvera a arrancar con la fase
de pausa
- En lubricacion: el proceso de lubricacion volvera a arrancar con
la fase de lubricacion
- Ultimo eslabén lubricado (si se utiliza el origen): el proceso de
lubricacion volvera a arrancar a nivel del Ultimo eslabon
lubricado.
e Presione la tecla Aplicar reset para confirmar que se acepta el
desperfecto.
o Usted volvera automaticamente a la ventana en la que se encon-
traba. El proceso de lubricacion volvera a arrancar como usted lo
configuro.

L= ] <t oH
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Cuadro 1

Mensaje de desperfecto de la AEP3

Tipo Mensaje Explicacion Medidas
Desperfecto Ciclo X presion de aire n Desperfecto de presion neumatica Controlar la presion neumatica. Debe situarse entre 5y 7 bar.
Verificar la estanqueidad de los flexibles y conexiones
neumaticas
Desperfecto Ciclo X partida carron El carro no ha partido después de la  Verificar que ning(n objeto bloguee el desplazamiento del
deteccion del eje. carro
Controlar la electrovalvula
Controlar el captador
Controlar el sistema de accionamiento.
Desperfecto Ciclo X partida inyectorn Elinyector no sale. Verificar que ningln objeto bloquee el desplazamiento del
inyector
Verificar las conexiones neumaticas del inyector
Controlar la electrovalvula
Controlar el captador
Desperfecto Ciclo X retorno carron El carro no regres6 a su posicion Verificar que ninguin objeto bloquee el desplazamiento del
inicial. carro
Verificar las conexiones neumaticas del gato de retorno del
carro
Controlar el captador
Desperfecto Ciclo X retorno inyector n Elinyector no regres6 a su posicion  Verificar que ninglin objeto bloquee el desplazamiento del
inicial antes el fin del tiempo de inyector
control. Verificar las conexiones neumaticas del inyector
Controlar el captador
Desperfecto Ciclo X detector eje n El contacto maguina indica que la Controlar el contacto maquina
cadena gira pero el detector de proxi- Controlar el detector de proximidad
midad no indica ning(n punto de Verificar y ajustar en caso necesario la posicion del detector de
lubricacion proximidad
Desperfecto Ciclo X final de recorrido carro ~ Se ha activado el detector de finalde  Reduzca el tiempo de inyeccion.
n recorrido. El tiempo de inyeccion es
demasiado prolongado con respecto
ala velocidad de la cadena.
Desperfecto Ciclo X lubricante n Desperfecto de presion lubricante Controlar la presion del lubricante. Debe situarse entre 12 y 30
bar.
Verificar la estanqueidad de los flexibles y conexiones
hidraulicas
Desperfecto CicloX pason Desperfecto del paso de lubricacion.  Reduzca el tiempo de inyeccion o
Se ha detectado un nuevo puntode  Aumente el paso de lubricacion
lubricacion mientras que el sistema
no ha regresado a su posicion inicial
Desperfecto Nivel min. lubricante Elnivel de lubricante ha bajado por ~ Remplazar el tonel de lubricante
debajo del nivel minimo en el tonel.  Controlar cuando proceda los controles de nivel de la bomba
Informacion Nivel alerta lubricante Elnivel de lubricante ha bajado por ~ Remplazar el tonel de lubricante antes de alcanzar el nivel
debajo del nivel de alerta en el tonel. minimo
Controlar cuando proceda los controles de nivel de la homba
Desperfecto Origen Se han detectado demasiados puntos Verificar el nimero de puntos de lubricacion
de lubricacion sin deteccion del punto Verificar los parametros del punto de origen
de origen Verificar el funcionamiento del detector de origen
Informacion Cadena detenida La cadena se ha detenido Sinoes el caso:
Verificar los parametros Marcha/parada cadena
Verificar el contacto maquina / el detector de origen
Informacion Aguardando origen El automata espera la deteccion del

n indica el ciclo de lubricacién concernido

Xindica el punto de lubricacion concernido

origen para comenzar a contar los
puntos de lubricacion

16

akF




akF

17



skf.com | skf.com/lubricacion

® SKF es una marca registrada del Grupo SKF.

© Grupo SKF 2017

El contenido de esta publicacion esta sujeto al copyright del editor, y su reproduccion, incluso parcial,
esta prohibida sin autorizacién previa por escrito. Si bien se ha procedido con la maxima cautela para
que la informacion facilitada en esta publicacion sea lo mas exacta posible, SKF declina toda responsa-
bilidad en relacién con cualquier pérdida o dafio, directo o indirecto, derivado del uso del contenido del
presente documento.

PUB 951-130-428 ES - Diciembre de 2017



